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Uber die Firma

Das urspriinglich private Unternehmen fiir die Fertigung von Behaltern aus Kunst-
stoffen, namentlich aus Polypropylen, Polyethylen und PVC, wurde von Milan Otahal
in 1992 gegriindet. Aus organisatorischen Griinden gehen gegenwartig samtliche Akti-
vitaten an das Familienunternehmen AMM Otahal s.r.o0. liber.

Zum jetzigen Zeitpunkt beschaftigt die Firma insgesamt 25 Mitarbeiter und das
Fertigungssortiment ist zwischenzeitlich wesentlich erweitert worden. Wir stellen
Schwimmbecken aus Kunstsfoff (Polypropylen und PVC) her, zusammen mit allem Zu-
behor. Gleichzeitig bieten wir die Bedachung von Schwimmbecken an, hergestellt aus
Alu-Profilen. Ferner bauen wir Behdlter fiir Chemie-, Lebensmittel-und allgemeine In-
dustrie, Behalter flir Maschinenbautechnologien und komplette technologische Baug-
ruppen, die durch ihre Eigenschaften und Bestandigkeit flir hochkorrosive Umgebung
geeignet sind und Uberbieten in manchen Anwendungsbereichen Edelstahlprodukte,
wodurch ihr Gebrauchswert gesteigert wird. Es handelt sich um die Vorbehandlung von
Oberflachen vor dem Pulverlackieren, Oberflachenbehandlung von Drahten oder Bei-
zanlagen fir Feuerverzinkung.

Die Weiterentwicklung und der steigende Marktanteil unseres Portfolios macht es
uns moglich standig neue Mitarbeiterpldtze zu schaffen. Unserer Kunststoffprodukte,
wie z.B. die Schwimmbecken oder Kunststoffbehalter fur die Lebensmittelindustrie und
Chemieindustrie, oder die technologischen Baugruppen und Anlagen werden von uns
in das ganze Europa, aber auch auBerhalb Europas transportiert. Unsere individuelle
Fertigung und unser Zugang an den Kunden sind zur Garantie fiir die Zufriedenheit
eines jeden Kunden.

Dank langfristiger Praxis und Erfahrung ist die Firma AMM Otahal s.r.o. in der Lage
individuellen Wiinschen und Forderungen der Kunden Folge zu leisten, bei Wahrung
der hochsten Qualitat und termingerechter Erfiillung der Auftrage, zur hochsten Zufrie-
denheit des Kunden. Bei der Dimensionierung und dem Entwurf von Produkten werden
computergestiitzte MKP Systeme verwendet und in der Fertigung moderne Technolo-
gien fur Materialverarbeitung eingesetzt.

Die Verwendung von Normalien, Einhaltung von allen legislativen Verordnungen
und Normen wie der CSN EN 1778, ISO EN 3438-2, CSN EN 12573-1 oder DVS fiihrt zum
idealen Preis/Nutzen Verhiltnis. Regelmafige Bildungsprozesse und Schulungskurse, die
unsere Mitarbeiter absolvieren, sind zur Garantie eines professionellen Zugangs an den
Kunden aber auch an die Fertigungsprozesse. Unsere primare Parole lautet: Qualitat.

AMM Otahal - eine gute Investition, die gute Zeiten garantiert.
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Schwimmbecken

« Einfache Instandhaltung und Zusammenbau
« Bestandig gegen UV Strahlung
« Farben und Farbenkombinationen nach Kundenwunsch

« Formenvielfalt

» Hochqualitatives homogenes Polymer
« Lange Gebrauchsdauer

« Werkstoffdicke 6-15 mm

« Hygienisch unbedenkliches Material

Unsere Firma fiihlt sich beehrt Ihnen hochqualitative Schwimmbecken aus homogenem Kopolymer, stabilisiert
gegen UV Strahlung, anzubieten. Diese Produkte erhéhen den Nutzungswert lhres Wohnwesens und bringen Gliick
und Zufriedenheit in ihre Familien hinein.

Die aus Polypropylen hergestellten Schwimmbecken sind fiir den Einbau in Auf3enbereiche aber auch Innenbe-
reiche vorgesehen. Der Entwurf und die Konstruktion entspricht den normativen Forderungen der CSN EN 12 573,
CSNEN 17 78, CSN P ENV 19914 Standards, der DVS Richtlinien und ihre Stabilitat und Standfestigkeit ist durch Be-
rechnungen mittels des Programmes NEXIS 32, unter Nutzung der FEM Methode untermauert. Die Schwimmbecken
entsprechen den tschechischen Hygienevorschriften, deren Verwendung ist genehmigt und mit dem Zertifikat Nr. 08-
T-204 versehen. Sie tragen das Produktzertifikat und besitzen einen entsprechenden bautechnischen Nachweis (STO).

Die Seitenwande der Schwimmbecken sind aus Werkstoffen von 6 bis 15 mm Materialdicke und die Béden aus
6 bis 10 mm dickem Material hergestellt. Das Material ist gesundheitlich und hygienisch unbedenklich. Die Schwimm-
becken sind versteift um ihren Einbau in den Boden oder Aufstellung auf die Bodenoberflache zu ermdglichen und ei-
ner Bordelung von 200 mm Breite in horizontaler Richtung, und senkrecht umgeschnallt durch einen Doppelmantel,
mit reduzierter Bordiire oder einem Uberlaufkanal mit Gitter. Das Schwimmbecken wird auf einer Stahlbetonplatte
von 150-250 mm mittels Kran oder auf eine andere Art aufgestellt (siehe die Nutzungsanleitung fiir das Schwimmbec-
ken, die nach der Unterzeichnung einer verbindlichen Bestellung an den Kunden ausgehandigt wird). Die Versteifung
der Seitenwande verlauft in senkrechter Richtung. Die Anzahl der Streben hangt von der Form des Schwimmbeckens
ab. Die Bordelung, mitsamt der Umspannung bildet eine feste kompakte Gesamtheit. Die Verschiittungsart, Betonie-
rung und Aufstellung von Schwimmbecken groBerer Mal3e sollten in Konsultation mit dem Hersteller erfolgen (siehe
die Nutzungsanleitung fiir die Schwimmbecken). Schwimmbecken mit Auf3enabmessungen von 4x12 m werden
als komplettes Bauteil von der Werkstattfertigung auf den Aufstellungsort gebracht und dort vor Ort beim Kunden
zusammengebaut. Die Fundamentplatte aus Stahlbeton muss am ganzen Umfang um mindestens 300 mm Gber die
AuBenmalle des Schwimmbeckens hinausreichen. Unsere Monteure installieren dann die vom Kunden bestellten
Zusatzeinrichtungen an das Schwimmbecken. Die Gewahrleistungsfrist fiir ein Schwimmbecken aus Kunststoff be-
tragt 24 Monate ab der Inbetriebnahme. Die Gewahrleistungsfrist fiir Anlagenkomponenten entspricht der vom Lie-
feranten der jeweiligen Komponente. In der Winterperiode muss Wasser aus dem Schwimmbecken entleert werden

und das Schwimmbecken abgedeckt sein (siehe die Nutzungsanleitung). Schwimmbecken werden von uns durch

unsere eigene Transportmittel auf den Ort gebracht.
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Bedachung der Schwimmbecken

Unser Fertigungsprogramm beinhaltet auch mobile Bedachung der
Schwimmbecken und anderer Rdume, die einer Bedachung benétigen. Hohe
Variabilitdt dieser Art von auftragsspezifischer Fertigung macht es mdglich
auch den anspruchsvollsten Kundenforderungen Rechnung zu tragen und
jede Art von Bedachung herzustellen. Attraktive Formgestaltung, hohe bet-
rieblich-technische Parameter und giinstige Preise machen dieses Produkt
zum gewtinschten Artikel zwischen den Kunden.

Die Bedachung besteht aus einem Satz von zwei bis sechs einzelnen Seg-
menten, die teleskopisch ineinander eingeschoben oder (iber die vorgese-
hene Flache ausgezogen werden koénnen. Die lasttragenden Elemente der
Bedachung kénnen nach Kundenwunsch nach RAL Farbmuster lackiert sein.
Fillstlicke aus Polykarbonat sind in 6 unterschiedlichen Farbtonen, hiilsenfor-
mig oder in klarem Farbton lieferbar.

Als lasttragende Elemente der Bedachung werden Alu-Profile verwendet,
in die ein Einkammer-Polykarbonat von 10 mm Dicke eingesetzt wird. Die Ver-
schiebung der einzelnen Segmente erfolgt Uber eine Rohrbahn aus ,C” Profi-
len, mittels Laufrader aus Silon. Eine weitere Variante ist auch die schienenlose
Ausfiihrung. Die optionale Bahnlange macht es mdglich einen idealen Platz
fir zusammengesetzte Segmente zu finden. Bei gréBeren Bedachungsflachen
koénnen die zusammengesetzten Segmente als Sitzfliche genutzt sein. Die
Randsegmente der Bedachung dienen als Trager fir die Stirnwande. Mobile
Stirnwand wird in der Regel im hoheren Bogen eingesetzt und enthalt eine
Schiebetir fiir den Zugang. Die gesamte Stirnwand kann durch das Lésen von
Fligelmuttern abgebaut werden. Bei kleineren Bedachungen ist die mobile
Stirnwand in zwei Teile aufgeteilt. Die feste Stirnwand ist mittels Schrauben in
das bogenférmige Bedachungsprofil befestigt. Der zwischen den Bégen be-
findliche Raum wird mit einer Abdeckleiste mit Blrste oder mit Gummipro-
fil abgedichtet. Unerwiinschte Verschiebung der einzelnen Segmente wird
durch Arretierbolzen in der Rohrbahn oder dem Boden verhindert.

Die Bedachung wird als eine MalBnahme gegen Wasserverschmutzung im
Schwimmbecken oder Verletzungen durch Absturz verwendet. Dadurch wer-
den auch Kosten fiir Wasseraufbereitung und den Betrieb gespart, die durch
die sonst notwendige Zugabe von Chemie und durch Wasserverdunstung ent-
stehen. Nicht unerheblich sind auch Einsparungen von Strom fiir die Heizung,
Erhohung des Nutzwertes durch Verlangerung der Nutzungsperiode oder
sogar die Moglichkeit des ganzjahrlichen Badens unter Nutzung der Sonnen-
energie und des hohen Solareffektes...
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Technologieanlagen und Behdlter

Oberirdisch aufgestellte Behdlter, Apparate aus Thermoplasten, Auskleidungen

Langjahrige praktische Erfahrungen in der Fertigung von Anlagen aus Kunststoffen,
angesammelt in ausldndischen Firmen und enge Zusammenarbeit mit spezialisierten
Technologieunternehmen und Firmen im Bereich des Umweltschutzes gibt uns neue
Chancen, die wir lhnen anbieten kdnnen. Unsere Produkte und Anlagen aus thermo-
plastischem Kunststoff sind vornehmlich fir die Nutzung in Umgebungen mit hoher
Belastung durch Korrosion vorgesehen. Dank seinen mechanischen Eigenschaften, der
chemischen Bestandigkeit und seinem auBBergewdhnlich niedrigem Volumengewicht
ist Thermoplast sehr geeignet als passendes Konstruktionsmaterial fiir Anlagen, Appa-
rate und einzelne Produkte. Es hat sich insbesondere dort bewahrt, wo primar die che-
mische Bestandigkeit verlangt wird, also beispielsweise zum Herstellen von Anlagen
fur spezielle technologische Prozesse wie Galvanikstatten, Anlagen fiir Oberflachen-
vorbehandlung, fir die Lebensmittelindustrie, Chemieindustrie usw. Einer der vielen
Vorteile von Thermoplasten ist deren Fahigkeit die Verkrustung zu eliminieren und
die Verschlammung von Anlagen, hergestellt aus diesen Thermoplasten, zu verhin-
dern. Kunststoffe haben sehr gute warmedammende Eigenschaften, sind elektrisch
nicht leitend, aber kénnen auch Uber gegenteilige Eigenschaften wie erhéhte Leit-
fahigkeit, antistatisches Verhalten usw. verfligen. Unsere Firma produziert und liefert
einzelne Produkte aber auch komplette Technologieanlagen. Privaten Kunden bieten
wir Montage und den Service auch bei Stlicklieferungen an. Die Gewahrleistungspe-
riode fur unsere Produkte betragt bis zu 24 Monaten. Der Entwurf und Konstruktion
erfolgt in Ubereinstimmung mit den Festlegungen von CSN EN 12 573, CSN EN 17 78,
CSN P ENV 1991-4 Standards und den Richtlinien DVS NEXIS 32 unter Nutzung der
FEM Methode. Die Produkte entsprechen tschechischen Vorschriften und sind nach
dem bautechnischen Nachweis (STO) zertifiziert. Vertikale zylindrische Behalter fir
flissige Medien werden mit ebenem, absteigendem oder kegelférmigem Unterbo-
den hergestellt. KonstruktionsmaBig konnen diese als freitragende Behalter oder zum
Aufstellen in ein Stahlbett entworfen sein. Das Hochstvolumen von diesen zylindris-
chen Behdltern mit ebenem Unterboden ist 50m?3, mit kegelférmigem Unterboden
dann 25m3. Kantige Behdlter werden mit absteigendem oder ebenem Unterboden
angeliefert. Die Wande sind von der AuBenseite mit einem System von horizontalen,
vertikalen oder kombinierten Streben aus Plaste oder Stahl mit Kunststoffdeckel und
einer Kontroll6ffnung verstarkt. Der Innenraum des Behalters kann nach Bedarf durch
Trennwinde, Tauchbretter oder interne Uberliufe aufgeteilt sein. Die Behélter kénnen
mit Stutzen, Ruhrwerken, Standanzeigern, Armaturen und weiteren Zubehorteilen
unsererseits ausgeristet werden.







Anlagen fiir die Vorbehandlung von Oberfldachen

In Zusammenarbeit mit renommierten Firmen liefern wir Anlagen zur Vorbehan-
dlung von Oberfldachen, dies als durchfahrbare oder getaktete Maschinen und Wasc-
hboxen in Vollplastikausfiihrung. Diese Anlagen sind fur die Vorbereitung von Stahl-,
Alu-, verzinkten oder anderen Produkten, Halbprodukten und Komponenten vorge-
sehen, vor deren Pulverlackierung oder nasser Lackierung. Die Maschinen selbst sind
eine Vollplastikschweikonstruktion. Aus Kunststoff sind auch die Verteilungen von
Betriebsmitteln, Absaugrohrleitungen und Ventilatoren hergestellt, einschlieBlich der
Abfallwirtschaft. Sie sind durch ihre hohe Standzeiten, groBen Nutzwert, einfache War-
tung, wirtschaftlichen Betrieb und nicht zuletzt durch ihren akzeptablen Preis im Ver-
gleich zu Produkten aus anderen Werkstoffen gekennzeichnet. All diese Anlagen sind
erganzt mit Zubehor, wie den Wiederaufbereitungs-oder Neutralisierungsstationen
und vielen weiteren Zubehdrteilen. Firr jeden einzelnen Auftrag ist die Maschine maf3-
geschneidert entsprechend dem Kundenwunsch, angepasst an die jeweiligen Ware-
nabmessungen, Produktionsraten, Fertigungsraume, Oberflaichenverschmutzung
oder Universalitat der Maschine. Die Maschinen werden den Kunden entweder im sog.
Rohzustand oder voll ausgerustet, entsprechend den Kundenwiinschen und Maglich-
keiten angeboten, mit einfachen oder mehrstufigen Abspililungen. Weiter werden von
uns Linien fiur die Vorbehandlung von Oberflachen durch Eintauchen, Beizanlagen fir
Feuerverzinkung, Anodisierung, Galvanik oder Linien fiir die Vorbehandlung von Drah-
ten und Kordgewebe fiir Drahtwerke angeboten.

Wasserstrahlschneiden mit Hochdruck

Um die Effektivitat und Genauigkeit unserer Produkte anzuheben werden platten-
formige Werkstoffe bei uns spanabhebend aber auch mit Hochdruckwasserstrahl ge-
trennt. Das zuletzt genannte Verfahren ist eine moderne, hochqualitative aber auch
umweltfreundliche Formgebungsmethode, geeignet fiir eine breite Werkstoffpalette.
Diese Hochdruckanlagen sind in der Lage Wasser bis zu 4150 bar Uberdruck zu ver-
pressen, Scheuermittel in einer Mischkammer in den Wasserstrom beizumischen und
dieses Gemisch dann durch eine Diise mit einem Millimeter Lichtweite durchzutrei-
ben. Der solcherart entstandene Wasserstrahl enthalt ausreichend Energie um einer-
seits sehr feste Werkstoffe, aber auch sehr weiches, sprodes und zdhfestes Material zu
schneiden. Die Strahlbewegung liber den Koordinatentisch wird computergesteuert,
wodurch eine sehr hohe Genauigkeit und Wiederholbarkeit der Profilschnitte gewahr-
leistet wird. Diese Dienstleistung wird auch unseren Kunden angeboten, an einer
Arbeitsflaiche von 8x2 m.
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Unser Team

AuBlenhandel Verwaltung Vertrieb
Milan Otéahal Irena Fribertova
milan.otahal@plastyotahal.cz  info@plastyotahal.cz

+420777 136 623 +420775 136 630

+420 519431 830 +420 519431 830
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Ales Otahal Sérka Herzanova

ales.otahal@plastyotahal.cz sarka.herzanova@plastyotahal.cz =~ AMM Otahal s.r.o.

+420777 136 624 +420775 136 627 Kobyli 180,691 10 Czech Republic
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... Wir freuen uns auf die Zusammenarbeit

S.r.0.




